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THE QUALITY AND SAFETY CONTROL OF FOX FITTINGS
PRODUCTS AND ITS INFLUENCE ON CORRECT EXECUTION OF
WATER AND SEWERAGE INSTALLATIONS FROM POLYETHYLENE

1. Wprowadzenie

FOX FITTINGS to polska rodzinna firma powstata w 1990 roku. Od poczatku jej
istnienia podstawowy cel to: wytwarzanie oraz dystrybucja elementéw z tworzyw
sztucznych dla potrzeb budowy rurociagdéw przesylowych. Lata doswiadczen w zakresie
produkeji ksztaltek oraz polityka stabilnego wzrostu sprzedazy spowodowaly, iz obecnie
firma zatrudnia ponad 40 pracownikow oraz regularnie wprowadza do swojej produkcji
nowe wyroby. Produkty z logo ,,FOX FITTINGS” sa wykorzystywane jako elementy
sieci przesytowych w ponad 30 krajach na $wiecie. Wysoka jako$¢ wyrobow produko-
wanych w zakladzie w Wilamowicach potwierdzaja liczne polskie jak i migdzynarodowe
certyfikaty.

Firma FOX FITTINGS dzis$ to:

ponad 20 letnie doswiadczenie

nowoczesny park maszynowy

produkcja ponad 500 000 ksztaltek rocznie
wykwalifikowana kadra

wlasne niezalezne laboratorium

system zarzadzania jakoscig produkc;ji i sprzedazy
dystrybucja zgrzewarek, agregatow oraz akcesoridow
sprawna logistyka

eksport do ponad 30 krajow
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W 2014 roku Firma FOX FITTINGS wprowadza szereg innowacyjnych dzialan
pozwalajacym na dalszy rozwoj przedsiebiorstwa:

» budowa nowego zaktadu produkcyjnego w Wilamowicach, rozbudowa magazy-
noéw-logistyki
wprowadzenie do produkcji innowacyjnych produktéw i rozwigzan technologicz-
nych
kody TRACEABILITY
rozbudowa i modernizacja laboratorium
rozwoj eksportu i rynku krajowego
wdrozenie zarzadzania przez jakos$¢ ,,TOTAL QUALITY MENAGEMENT”
rozbudowa dziatu R&D Badan i Rozwoju
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2. Wymagania dotyczace polietylenu

FOX FITTINGS specjalizuje si¢ w zakresie technologii polietylenowych oferujac
nowoczesne produkty i urzadzenia do faczenia rurociagéw metoda zgrzewania elektro-
oporowego oraz doczotowego.

Wieloletnie do§wiadczenie oraz profesjonalizm powoduje, ze firma FOX FITTINGS
zapewnia fachowa pomoc i obshuge w dziedzinie budowy rurociagdéw polietylenowych.
Rurociag polietylenowy do budowy sieci przesylowej wodociagowej jak i kanalizacyjnej
jest ,,systemem”, w sklad ktérego wchodzi wiele elementéw takich jak: rury, ksztaltki,
zlaczki, polaczenia, armatura, osprzgt dodatkowy. Kazdy z tych elementéw spetnia
swoja okreslong role wyznaczong przez funkcje rurociagu, jako ,,systemu” i wplywa na
jego jakos¢. Wszystkie elementy systemu rurociggowego powinny by¢ ze soba spdjne.
W tym miejscu nalezy przypomnie¢, ze taczenie niektdrych rurociggdw z tworzyw
sztucznych w $wietle normy PN-EN ISO 9004: 2001 nalezy zaliczy¢ do proceséw
specjalnych.

Parametry proces6w specjalnych maja wplyw na pézniejsze wlasnos$ci polgcze-
nia, w zwiazku z tym powinny by¢ poddane stalemu nadzorowi a w szczegélno$ci:
» wysoka jakos¢ produktow uzytych do budowy rurociggu
» doktadnos¢ sprzetu uzytego do budowy sieci przesylowej
» odpowiednio przeszkoleni operatorzy urzadzen
» spetnienie wymogow technicznych $rodowiska, czasu, temperatury i innych
czynnikéw majacych wplyw na jakosé
» przeprowadzenie zapisow dotyczacych certyfikacji personelu, proceséw i wypo-
sazenia
Nawigzujgc do wymagan jakim powinny odpowiadaé produkty, ktore uzywane sg do
budowy sieci przesylowych, FOX FITTINGS posiada szereg certyfikatow krajowych jak
i zagranicznych (rys.1)potwierdzajacych wysoka jakos¢ produktow.

Wysoka jako$¢ produkowanych ksztattek w FOX FITTINGS rozpoczyna si¢ od
dostawcow komponentow.

Potprodukty oferowane przez dostawcoOw posiadaja wysoka jako§¢ potwierdzona
certyfikatami, a ich parametry sa sprawdzone w laboratorium potwierdzajacym czy dana
partia spetnia oczekiwania FOX FITTINGS (rys.2).
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-Czechy (ITC)
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-Ukraina (Dozwil)
-Kazahstan (MCS)
-Malezja (SIRIM QAS Int.)
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2013-10-08
FOX FITTINGS Sp. z 0.0. So. k.
ul. Wigznidw Déwigcimia 21b
43-330 Wilamowice
QUALITY CONTROL CERTIFICATE 3.1B
[Cartificate 3.1B According to EN 10204}
Raw Material: X5108. BLACK PE 100:
Material producer: TOTAL PETROCHEMICALS
[ Item number [ Productcode | SDR | Batch No
| T3.7324.T325.7326 | mEeows [ 41 | 2313 |
Test results:
REFERENMCE
TEST STANDARD | TEST CONDITIONS | RESULT(S)
1) Medt Flow Inde (Granues) IS01133 4 T 1909 [ Shgs 0.31 g/10min
2) Compound Density {Granuies) ISO 1183 [ 2 23eC 58,1 Kg/m'
ey "ouetian T enza 21000 FASS
10. 88ar)165hrs SDR11
4) B0° C Stress Crack Resistance IS01167 6. 5far 1E5hre SORLT PASS
5) Pesel or Crush Test.
£ fusicn Fittings: ISO13554 or 55 23 PASS
En1SSS Pam 3
€) Dimensions EN12301 Part 3 3eC PASS
7) Bexctrical Resistarce En1SS5 Part 3
Electrr-fuson Fittings. EN12201 Part 3 1 PSS
En1S55 Part 3
) Wisussl ApgpearanceMarking Er2an Pt 23eC PASS

The me= Fesuts shown Fave been mien froem FOX FITTINGS imtegral test recomss, with the MFR, Density, and OIT data on
Granules, being extracted from the Total Petmchemicals Certficate of Analysis for the specfic Batch(s) of resn used
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malify coatrel
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Kazdy produkt wyprodukowany w zaktadzie w Wilamowicach poddany jest zakta-
dowej kontroli jako$ci w zgodzie z wymogami normy ISO 9001.
Przeprowadza si¢ szereg badan laboratoryjnych (rys. 3, rys. 4) oraz dopuszczen przed
wprowadzeniem produktu do sprzedazy na polski jak i zagraniczny rynek.

ZAKLADOWY PLAN JAKOSCI -
pobieranie probek do badania
L Badania cecha wg Wartosci Sposdb badania | Czestotliwosci
P Procedury: wymagane: wg. miejsce badania:
PN-EN 1555-3 tabl. 1, | P_02, w oparciu o 5 .
1 Sprawdzenie wymiaréw tabl. 2 PN-C-89215:1993 ;'inzdu/kc%i?i
’ PN-EN 12201-3 tabl. | oraz PN-EN 1555- laboratorium
1, tabl. 2 3:2003 pkt. 6
) - P >=930 ka/m’ Atest producenta do
2. 02”“;?25323““' PN-EN 1555-3 tabl. 6 | ISO 1183:1987 kazdej partii
P PN-EN 12201-3 tabl. 6 tworzywa
s Oz;;;izz:: ;‘;::la;g'aka PN-EN 1555-3 tabl. 6 | PN-EN ISO Atesﬁ;?;”;:gf co
’ ) PN-EN 12201-3 tabl. 6 1133:2002
polietylenu tworzywa
X .
4 | Badenie odpomoicina | PN-EN 1555-3 tabl. 4 PN-EN erzdu/k p.ar:;"i
' ciénienie wewnetrzne | PN-EN 12201-3 tabl. 4| 921+AC:1998 produkeylr
laboratorium
Oznaczenia odpornosci Raz* | partia
na odrywanie (dla muf i | PN-EN 1555-3 tabl. 4 P_19, PN-EN P:
5. produkcyjna —

siodelek do zgrzewania | PN-EN 12201-3 tabl. 4| 1555-2 tabl. 4

laboratorium
elektrooporowego)

PN-EN 1555-3 p. 10

6. Sprawdzenie cechowania | PN-EN 12201-3 p. 10 | Ocena wizualna Kazda ksztaftia -

kontrola jakosci

Sprawdzenie wygladu PN-EN 1555-3 p. 5 Kasda ksztaltka —

7. zewnetrznego i barwy PN-EN 12201-3 p. 5 | Ocena wizualna kontrola iakosci
ksztattek ]
i .. | PN-EN 1555-3 p. 5.5 System Kazda ksztattka —
8. Sprawdzenie opornosci

PN-EN 12201-3 p. 5.5 | komputerowy kontrola jakosci

* pobierane sq losowo wybrane 3 sztuki

rys.3
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rys.4

3. Wymagania dotyczace zgrzewania PE, zgrzewaczy,
urzadzen do zgrzewania

Ksztattki elektrooporowe, doczotowe, armatura i rury PE to elementy, ktoére maja
wplyw na wysoka jakos$¢ polaczen. Bardzo waznym czynnikiem wplywajacym na jakos$¢
jest spelienie decydujacych wymagan, jakie stawiane sg zgrzewaczom. Po spetnieniu
ponizszych wymagan zgodnych z (rys.5) mozemy przystapi¢ do laczenia polietylenu
metoda zgrzewania.
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przeszkolem‘
instalatorzy

zgrzewania

rys 5

Bardzo waznym elementem decydujacym, o jakos$ci potaczenia w trakcie prac wyko-
nywanych przez zgrzewaczy jest:
prawidlowe przygotowanie taczonych elementéw ( ciecie, skrobanie, odtluszczenie)
pozycjonowanie i centrowanie taczonych elementow
zgrzewanie
rygorystyczne przestrzeganie czasu zgrzewania i czasu stygniecia tgczonych elementow
kontrola wizualna, ocena poprawnosci skrobania, kontrola wyptywek, kontrola
poprawnosci zgrzewania
raportowanie z przeprowadzonego zgrzewania

YV VVVVY

Zachowanie wszystkich procedur oraz wymagan jest gwarantem prawidlowo wyko-
nanej sieci przesytlowej zarowno na etapie produkcji poszczegdlnych elementow, jak tez
w czasie laczenia wszystkich kompatybilnych materialow.

W czasie zgrzewania doczotowego i elektrooporowego moze powstac szereg btedow
majacych negatywny wplyw na trwato$¢ polaczen. Prawidlowe wykonanie zgrzewu,
a co za tym idzie najwyzsza jako$¢ potaczenia ulatwia zastosowanie zgrzewarek doczo-
lowych z elektronicznym systemem zapewniajacym pelng powtarzalno$é¢ zgrzewow
i automatyczng kontrole procesu zgrzewania oraz automatycznych zgrzewarek elektro-
oporowych dostarczanych przez firm¢ FOX FITTINGS.

Zastosowanie tych urzadzen pozwala na wyeliminowanie niektorych btedow opera-
tora podczas procesu zgrzewania. Przy zgrzewaniu elektrooporowym wykorzystujacym
ksztattki z kodem kreskowym uzyskujemy zintegrowany system pozwalajacy na mini-
malizowanie ingerencji operatora w proces zgrzewania. Zastosowanie tego systemu
pozwala na pelna, automatyczng rejestracj¢ wszystkich polaczen, oraz skrocenie czasu
pracy operatora.
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4. Podsumowanie i wnioski

Podsumowujac, jakos¢ jest waznym i nieodzownym czynnikiem, jaki musi by¢ za-
chowany zaré6wno na etapie produkcji ksztattek, rur, armatury wykonanej z polietylenu
oraz na etapie wykonywania prac zwigzanych z taczeniem tych elementéw doczotowo
i elektrooporowo. Obie metody laczenia polietylenu maja szerokie zastosowanie. Waz-
nym elementem poprawiajacym jako$¢ wykowywanych polaczen jest automatyzacja
kazdego z proceséw zgrzewania, co skraca czas wykonywanych prac i niweluje bledy,
jakie moga pojawic si¢ w czasie wykonywania systemu rurociggu polietylenowego.

Firma FOX FITTINGS wychodzi naprzeciw takim wyzwaniom i ciggle dazy do
unowoczes$niania urzadzen i ksztattek niezbednych do budowy rurociggéw tak, aby
zoptymalizowa¢ jako$¢ potaczen PE zardwno w metodzie elektrooporowej oraz doczo-
lowe;.
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